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In a process for mfg. continuous sheets of synthetic thermoplastic matl. by 
depositing on to a moving conveyor, a layer of particles of the powdered matl., 
heating the layer to sintering temp, and immediately machining the sheet 
continuously; the particles are treated with a fluid plasticiser before being 
deposited, mixed into a mass in which the particles are coated all over with 
the fluid, and the sheet is formed by embossing. A non-adhesive endless 
conveyor of woven glass fibre coated with polytetrafluoroethylene, runs under a 
vibrator dispensing the mass of thermoplastic particles, fluid plasticiser and 
other addivites, which is distributed over the surface of the belt by a scraper 
plate to a uniform thickness of 2.5 mm. The layer is raised to a temp, of 204 
degrees C by the heater at which stage the particles begin to soften on their 
surfaces forming a coherent layer. The sintered layer passes through the 
embossing device consisting of an engraved roller with fine surface depressions 
and a cooling system which reduces the embossing surface temp, to 66 degrees C. 
After embossing, the sheet is cooled by passage through an arrangement before 
being rolled up. Deeply formed surface structures are easily obtd., as for 
example, reliefs ressembling carpets, with ample tensile strength. 
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Verfahren zum Herstellen vonTafeln Oder Bandern 
aus Plastikmaterial mil; strukturierter Oberflaohe. 




Die Erfindung bezieht sioh auf ein v erfahren zum Herstellen 
von Tafeln Oder Bandern aus Plastikmaterial mit tiefen Ein- 
pragungen und betrifft insbesondere ein Verfahren zum Her- 
stellen eines Teppiohs oder dgl. aus Vinylharz oder ahnliohen 
thermoplastischen Harzen, weloher Teppioh eine duroh Tief- , 
pragung erzeugte texturierte Oberflaohe aufweist, z.B. wie 
eine Plache, die an die genoppte oder dergl. Oberflaohe der 
in Ublioher Weise hergestellten i'eppiohe erinnert (reminisoent 
of pile carpeting). 

Plexlble' plaetisohe Materialien haben viele Eigensohaf ten, die 
sie fUr die Verwendung ais Bodenbelag oder Bedenbedeokung wun- 
sohenswert ersoheinen lassen. Wenn jedooh versuoht wurde, aus 
solchem plastisohen Material in Taf elform einen Teppioh oder 
eine Matte mit einer gefalligen Oder dekorativen Oberflaohe 
herzustellen, die den Elndruok von relativ tiefen Noppeneffek- 
ten oder dgl. vermittelt, wurde gefunden, dafl plastisohea Mate- 
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rial nicht geeignet ist, solche Effekte duroh das ubliohe 
Pragewalzverfahren zu erhalten. Man muflte deshalb seine Zuflucht 
zu Teohniken nehmen, die relativ teuerer und schwieriger als 
das Pragewalzverfahren sind. 

Demgegemiber ist es Aufgabe der Erfindung, Tafeln oder Bander 
aus plastisohem Material mit tiefen Textureffekten, z.B. Noppen- 
effekten, duroh ein relativ billiges und bequemes neues Verfah- 
ren herzustellen, welohes einen Pragevorgang einschlieflt. 

Babel ist ein wesentliches Gesiohtspunkt, dafl die Herstellung 
von Tafeln oder Bandern aus plastisohem Material der beschrie- 
behen Art noch mBglich wird ohne die Notwendigkeit der Verwen- 
dung der ubliohen schweren Auarustungen zum Burohfiihren des 
Verfahrens, z.B. Banbury-Misohern, Walzenmlihlen und Kalandern, 
welohe fur gewohnlioh der Herstellung von Tafeln aus plastisohem 
Material zugeordnet sind. 

Diese Aufgabe wird gemafl der Erfindung duroh die Sohritte ge- 
lbst, dafl zunachst eine trookene Misohung aus thermoplastisohen 
Harzpartikelohen und flttssigen Plastifiziermittel hergestellt 
wird, dafl dann die trookene Misohung in eine diinne Sohicht aus- 
gebreitet wird und dann die auf einer nichthaftenden Unterlage 
unterattttzte Sohioht duroh Erhitzen auf eine Temperatur gesin- 
tert wird, bei der die Teilchen weioh genug werden, um aneinan- 
' der zu haften, und dafl dann eine Oberflache der Sohioht mit , 
Hilfe einer Pragewalze bei einer Temperatur gepragt wird, die 
unter dem Erweiohungsbereioh des betreffenden Harzes liegt. 

BAD ORIGIMAL 
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Ein wesentlicher Vorteil des. erfindungsgemaBen Verfahrens 
liegt darin, daQ die Herstellung von feppichen oder Shnliohen 
tafelf ormigen Teileix aus plastischem Material aus einer trocke- 
nen Mischung des plastischen Materials erfolgen kann 0 Gleioh- 
zeitig fiihrt das-neue Verfahren dazu, dafi eine Oberflache der 
fertigen lafel, des Bandes Oder Streifens mit tiefen Einpragun- 
gen versehen wird. 

Nach dem neuen Verfahren is t ee auoh in besonders einfacher 
Weise moglich, solche Tafeln oder Teppiohe Oder dglo mehrfarbig 
herzustellen, indem die Sohioht jeweils aus einer Mi schung her- 
gestellt wird, die durch Mischen von mehreren Teilchensorten 
von teilchenformigen, plastischem Material gewonnen wird, von 
denen jede Teilchensorte eine andere Farbe als die Ubrigen Sor- 
ten aufweisto Auf diese Weise kann eine Musterung, wie sie un- 
ter dem Namen Salz und Pfeffer bekannt ist, hergestellt werden, 
die nicht nur auf der Oberflache erscheint, sondern iiber die 
ganze Dicke des Teppichs oder der Matte vorhanden istc 

Ein weiterer Vorteil des neuen Verfahrens besteht darin, dafi bei 
ihm geschmolzene thermoplastische Abfalle verwendet werden 
konneno 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand schematischer Zeichnungen 
an einem Ausfuhrungsbei spiel naher erlauterto 

Figd ist eine schematische Seitenansicht der Porder- und Prage- 
mittel, die mit Nutzen bei der AusfUhrung der Erfindung verwen- 
det werden konnen* 
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Pig. 2 1st sin Qusrschnitt von griJflerein Mafistabs entlang der 
Bohnittlinie 2-2 der Fig. 1 und zeigt gepulvsrtes Harz, das 
auf einem PBrdsnnittel ausgebreitet ist. 

Pig. 3 ist eine Shnliche Ansioht eines Schnlttss entlang der 
Sohnittlinie 3-3 der Pig.1 und zeigt das Aussehen der Tafel Oder 
dee Bandes naob dem fiintern des Pudere zur Bildung der Tafel. 

Pig. 4 ist eine ahnliohe Ansioht eines Sohnittes entlang der 
Sohnittlinie 4-4 der Fig.1 und zeigt das fertige gepragte 
Erzeugnis. 

Die Erfindung basiert auf der tiberraschenden und nioht zu er- 
wartenden Peststellung, dafl Tafeln aus plastlsohsm Material mit 
relativ tief en und rslativ eng beieinander liegenden Pragssf fek- 
ten leioht daduroh hergestellt werden ktJnnen, dafl man zunachst 
Plastikpartikelohen auf ebener Oberflaohe ablegt und die Parti- 
kelohen zur Bildung einer Tafel sintert, worauf die auf diese 
Weise gewonnene Tafel gepragt wird. Aus versohisdenenGrttndsn 
nimmt eine Tafel aus gesinterten plastisohen Teilohen leioht 
sin Mustsr von tiefen eng befcinander liegenden Einpragungen an, 
wahrend ein in ublioher Weiss duroh Sohmelzen hsrgsstelltes 
Band odsr Tafsl aus Plastik (das z.B. duroh Kalandsrn odsr Glss- 
sen hsrgeStsllt 1st) untsj? den gleiohen Pragsbedingungen widsr- 
strebt,' in die tief ausgehobensn Nutsn odsr 8pitzsn odsr dgl. 
sinsr Prtigsflaohs oinzudrlngen und sioh disssn ansupassen. 
Wahrend em nioht gswUnsoht wird, die Erfindung auf sins bsson- 
dere Thsorie ttbsr dsn Vorgang zu bssohranksn, wird dooh angsnom- 
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men, dafl der Grund dafUr, dad eine tibliohe homogene duroh 
8ohmelaen des plastisohen Materials eraeugte Tafel eine Tief— 
pragung nioht annimmt, darih liegt, dafl selbst bei erhBhten 
Temperaturen, bei denen dan Material relativ weioh wird, tief- 
reiohende Spannungen wahrend des Bragevorganges auf die Tafel 
einwirken# Dieae Spannungen nelgen vermutlloh daau, die Ver- 
formung der Oberflaohe der Tafel au besohranken und hindern 
daduroh das Material daran* die voile Tiefe der Pragung anau- 
nehmen* Auf der andereh Beite soheinen die geslnterten Parti- 
kslohsn lsioht in die relativ fe±»n Einpressungen der Prage- 
flaohe wahrend des Pragevbrganges eingedrtiokt werden au kBnnen. 
Die Folge davon ist, dafl die gewttnsohte tief e Textur der Ober- 
flaohe mit uberrasohender Leiohtigkeit erteilt werden kann. 
Dies kann wenigstsns sum Teil «in Brgebnis der Tatsache sein, 
dafl in dent erhitsten, geslnterten Band Oder Tafel leiohte 
Sohwaohungslinlen awieohen aneinander grenaenden, geslnterten 
Tsilohen verblsibsn, wslohe den Tsilohen die Mogliohkeit ge- 
ben, relativ au elnander wahrend des Pragevorganges leiohter 
versohoben au werdsn. Dieee leiohtigkeit der Versohiebung oder 
relativen Bewegung der geslnterten Teilohen kann die Ursaohe 
fUr die leiohtigkeit sein, mit der die gesinterte Tafel is 
Verglsioh mit einsr ttbliohen homogen gesohmolaenen kalander- 
ten odsr gegpsesnen Tafel dem Tief pragevorgang unterworf sn 
werden kann. jDis bei der vorliegenden Brfindung verwendeten 
I eiioben sin* klsiner sis die Offnungen oder Kanale in der 
OssyfWohs der frtfgswalss, so daft disss Tsilohsn lsioht in 
litis Offauttftn 64sr Is nil t eintreten kttnnen. 

' ' ' ** ©AD OB^ tt ^ 
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Die Erfindung iat einmal auf die Hersteliung von den geknttften 
pder genoppten Teppiohen oder Matten naoh'gemaohten lafeln Oder 
Bandera aue thermoplaatiaohem Vinylharz geriohtet, in welohe 
Gruppe von Harzen wir nioht nur eolche Vinylharze, wie Vinyl- 
ohloridhomopolymer, eelbat einaohlieflen, aondern auoh &<iuivalen- 
te Oopolymere dee Vinylohloridee mit anderen oopolymerisierbaren 
Monomeren, z,B. Hie zu 25 t oder mehr Vinylazetat, Bialkylmale- 
at Oder tthnlichen ungeeattigten Monoathylen-Materialien. Ge- 
mafi einem weaentliohen Merkmal der Brfindung werden eolohe 
thermoplaatiaohen Harze oder eine Mehrzahl aolcher Harze in 
Teilohen- oder Pulverform verwendet. Die verwendeten leilohen 
gohen faet auenahmeloe duroh ein Sieb mit Offnungen in der 
Grfc<8e von etwa 3 mm. Bie Teilohen eollen aber nicht zu f ein 
aein, d.h. die mittlere TeilohengrBfle iat vorzugaweiae nioht 
kleiner ale etwa 15 JULkron. In beatimmten Anwendungaf alien 
iet ea Jedooh ntfJglioh, eine begrenzte Menge einea Harzea, z.B, 
bie zu 20 t dea geaamten Haragewiohtea, zu verwenden, welohe 
in form einee feinen Pulvera, beiapielaweiae in Porm von Par- 
tikelohen Von etwa 2 Mikron mittlerer TeilohengrOfle vorliegt. 

I * 

Kir die Zwecke der Brfindung werden die Harzteilohen mit an- 
deren wUnaohenswerten Zutaten gemieoht (fttr gewBhnlioh Stabi- 
liaierungamitteln, Plaatifizierungamitteln, Pgimenten, falle er- 
wUnaoht mit Blaemitteln, KonMrvierungamitteln oder derglO, und 

zwar in Porm der ale trookene Miaohung bekannten MiBohung, d.h. 

> 

dae Harzpulver wird einfaoh mit den anderen Zutaten auaammen- 
geeohttttat, ohne Anwendung von farme, um eine mehr eder weniger 
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frei flieflende pulverisierte Misohung zu bilden, in»der die 
einzelnen Bestandteile alle gleiohmafiig verteilt sind* In der 
trookenen Misohung liegen einige der Zutaten ale kleine Parti- 
kelohen vor, welohe in den Harzpartikelohen eingeej>rengt eind, 
wahrend einige andere der Zutaten in Form einee tfcerzuges auf 
den Harzpartikelohen vorliegen. Der in die trookene Misohung 
eingegebene fltissige Plastifizierer liegt im wesentliohen ale 
Ufcerzug vor, der auf den Oherfl&ohen der Harzpartikelohen ab- 
sorbiert ist* Bs liegt jedoch niclit eine eoloh grofle Menge an 
Plastifiziermittel vor und die Harzpartikelohen Bind im Duroh- 
sohnitt nioht so klein Oder eo fein, dafl eine fltissige oder 
pastenformige Misohung ahnlioh einem Plaatisol vorliegt* Statt 
lessen bleibt die Misohung oberflaohlioh ein trookenes pulveri- 
gee Material 9 das mehr Oder weniger frei flieflen kann und zwar 
wenigstena in dem Ausnafie, wie feuchter Sand beispielsweise 
mehr Oder weniger frei flieBffihig ist, jedenfalls sioher nioht 
in Form von Sohlamm oder Paste* In der vorliegenden trookenen 
Misohung sind die einzelnen Partikelohen leioht untersoheidbar 
und trennbar, wfihrend ein Plaatisol eine Paste oder Fltissigkeit 
ist, welohe nicht in einzelne Partikelohen trennbar ist# Plasti- 
aole werden aus feingepulverten Harzen (1.1/2 - 2 Mikron) her- 
gestellt und weisen nioht die relativ grofien Teilchen auf 9 wel- 
ohe fttr die vorliegende Erfindung wesentlich sind# In der vor- 
liegenden trookenen Misohung belSuft sioh die Menge an vorhan- 

auf 

denem flUssigen Plastifizierungemittel/nioht mehr ale 65 Anteile 
pro 100 Oewichteteilen Harzen* Fiir gewBhnlioh ist der Anteil 
geringer. Plastieole konnen einen wesentlioh grdfieren Anteil 

einee Plastifizierungsmittels aufweieen. „ ~« 
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Zur Durohfiihrung der Brfindung wird die trookene Misohung aus 
gepulvertem Harz, wie angedeutet, auf einer geeigneten ebenen 
Oberflaohe auegebreitet, an der das Harz nioht haftet. Die Aue- 
breitung erfolgt bis auf eine Dicke, die mehrere Male gr&Ber ale 
der Durohmesser der einzelnen Partikel iet. DieseDioke ist auch 
geringfUgig griifier ale die Moke dee endgUltig gewtinschten Bandes 
Oder der Tafel. Solch eine Sohioht aus Pulver kann mit Hilfe einee 
RUttelsiebes Oder dgl. erhalten werden, welohes geeignet ist, mehr 
oder weniger feuohte Harzpartikelohen der trockenen Misohung ab- 
zulegen und auezubreiten. Die auegebreitete Sohioht kann nooh 
gleichmafliger und glatter verteilt werden mit Hilfe von Reohen 
oder Pingern, AuBbreitstangen oder ahnlidhen mittels Hand zu be- 
tatigenden oder meohanisoh betatigbarer Vorriohtungen. Wenn es 
erwiinscht iet, kann die Sohioht auch ein wenig duroh Anwendung 
geringen Druokes verdiohtet werden, beiBpieleweise duroh leiohtes 
Preeeen mit Hilfe einer niohthaftenden Yerdichtungerolle oder 
einee Bandes, welohe auf die Oberflaohe der Sohioht wirken. Die 
auegebreitete Sohioht dee Pulvers wird dann auf eine erhbhte 
Temperatur gebracht, welohe die Erweichungstemperatur des Har- 
zes Ubersteigt. Darauf sintern die Partikelohen des Harzes an 
ihren BerUhrungsflaohen zueammen oder sohmelzen geringfUgig zu- 
sammen an den Stellen, an denen sie sioh berUhren, so dafl eie 
eine zueammenhangende Tafel bild en. Irgendein Druok oder ein 
anderer Zueammenhalt ist weder rerwendet nooh erforderlioh, um 
das Sintern .zu erreiohen. Das bedeutet, d*B die Sohioht aus Par- 
tikelohen einfaoh frei der umgebenden AtmoBphare des Ofens Oder 
einer anderen Heizvorriohtung , in der der Sintervorgang statt- 

findet, auegeaetzt ist. Wahrend des Bintervorganges. bildet das. 
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Plastifizierungsmittel eine Lbsung mit dem Harz an den Ober- 
flaohen der Harzpartikelohen. Die anderen vorhandenen Zut'aten 
(z;B. Stabilisierungemittel, Plgmente) Ibsen sioh In einer sol- 
ohen lbsung Oder sind in diese eingebettet oder suspendiert. 
Die Tafel aus geeintertem Harzpulver wird Jedboh nioht bis auf 
solohe hohe Temperaturen erhitzt odor auoh nioht eine solohe 
Zeitdauer auf hoher Temperatur gehalten, daB die Tafel ein im 
wesentlichen vollstandig homogen gesohmolzenes Werketttok wird, 
welches den kalanderten, gesohmolzenen Taf eln oder Tafeln, die 
aus einer Lbsung oder aus einem Plastisol geformt und naohfol- 
gend gesohmolzen sind, aquivalent ist„ Stattdeasen wird die 
aus Pulver gesinterte Tafel nioht vollstandig homogen* Venn 
Jedooh die gesinterte Taf el naoh Abktthlung auf Saumtemperatur 
in dieaem Zustand von der niohthaftenden Stutzflaohe, auf der 
sie hergestellt ist, abgenommen wUrde, bildet sie eine zusammen 
hangende selbsttragende flexible Tafel mit einer gewissen Zug- 
festigkeit (die nattirlioh nioht annahemd so hooh ist wie die 
Zugfestigkeit einer vollstandig homogenen gesohmolzenen Tafel, 
wie sie bel einem typisohen Kalanderverfahren oder Plastisol- 
Sohmelzverfahren erhalten wird). In diesem Zustand weist die 
gesinterte Taf el aus Partikelohen in typisoher Veise eine Ober- 
flaohe auf, die geringftigig uneben aussieht und sioh auoh eln 
wtnig rauh ajnfuhlt. Bs finden sioh hier und dort kleine Fehl- - 
•tellen oder Hbhlungen, die auf der fMohe zu sehen sind. Venn 
die Tafel aufgeeohnitten wird, kbnneh kleine Hbhlungen oder 
Hohlrttume im Inneren hier und dort ebenfalls festgestellt wer- 
den. Diese Hbhlungen geben Zwisohenraume zwieohen den Parti- 
kelohen wieder, Ait niaht vollstandig wMhrend dee Sintervor- « 
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gangs duroh das flieflende Harz ausgefiillt worden sind. 

Wahrend sioh das aus Teilohen gesinterte Band oder Taf el 
in dem Zustand der vorherigen Erwttrmung befindet, wird die 
Taf el der Einwirkung einer Prfigerolle oder dergl. unter- 
worf en, die auf ihrer Oberflaohe ein Relief muster oder eine 
Verteilung von Voreprungen und yertiefungen aufweist, die 
im typisohen Falls relativ sind, beispielsweise zwischen 
1,5 und 2,5 mm ( in Abhangigkeit von der Dioke des erzeugten 
Tafelmaterials) und welches Muster im typisohen Pall 
relativ fein ist, d.h. daO die Breite.der Offnungen auf der 
Oberflaohe der Prttgewalze im typisohen Pall nur etwa 
O 0 8 bis 3 mm betragen. Ein solohes Prttgen wtirde relativ 
sohwierig oder unmBglloh anwendbar sein, urn saubere Ein- 
prttgungen auf einer Ubliohen homogenen vorgeechmolzenen 
Vinyltafel herzustellen. Wenn die Taf el aus in der Wttrme 
•rweiohten gesinterten Vinylpartikelohen in Bertthrung mit 
der Oberflaohe der Prttgewalze gebraoht wird, und zwar unter 
Druok, fliessen die gesinterten Partikelohen leicht duroh 
die f einen Offnungen auf der Oberflaohe der Prttgerolle und 
.fttllen ebenfalls leioht die feinen Kahfile his zu ihrer 
yollstttndigen Tiefe aus. Die Prttgeoberflttohe ist vorzugs- 
weise auf eine Temperatur gekuhlf, die unterhalb . der Br- 
weiohungstemperatur des Harzes liegt. Dies kann bei- 
spielsweise daduroh geeohehen, daB Ktthlwasser duroh das 
Innere der Prttgerolle geleitet wird, urn daduroh das Peot- 
legen des auf diese Veise erteiltefc Musters auf der Ober- 

. flttohe des plastieohen Materials zu unterstutzeh. Kaoh dem 
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Kxihlen behSlt das geprfigte Band^ oder die Tafel die duroh die 
PrMgerolle erteilte Textur beio 

Bei einem bevorzugten Ausftjhrungsbeispiel umf aflt die Erf indung 
die Zufiigung eines geeigneten Blasmittels in der trookenen 
Vinylharzmisohung, aua der die Partikelohen hergestellt sind. 
Als Blasmittel kann Azodiearbonamid Oder eine andere Substanz 
dienen, die geeignet ist f Gase in dem plastisohen Material 
zu erzeugen, wenn dieses erhBhten Temperaturen ausgesetzt wird# 
Das Blasmittel wird in die Misohung der Partikelohen ein- 
faoh duroh trookenes Einmisohen eingeftlgt, ohne daB irgend 
ein Mdlvorgang oder dergl. notwendig isto WShreiid dee Sinter- 
vorgangs wird eine ausreiohend hohe Temperatur erzeugt, um 
das Blasmittel zu zerlegen. Beispielsweise wird eine Temperatur 
von wenigstens etwa 138°C im Falle von Azodicarbqnamid in 
einer typisohen Vinylmisehung verwendet. Das Ergebnis ist, 
daB die Partikelohen kleine innere Poren und Holrfiume ent- 
wiokeln, so dafl den Erzeugnissen im gswissen Umfange eine 
Sohaumstoff-fBrmige oder sohaumgummifBrmige Struktur erteilt 
wird. Es ist ersiohtlich, daB wahrend dee Sintervorgangs zu- 
naohst im gewissen Umfange ein PliesBen der LBsung aus 
Harz und Plastifizierungsmitteln stattfindet, welche LBsung 
die Partikelohen des Blasmittels einbettet oder gefangenh&lt. 
(Tatsttohlioh kann das Blasmittel sioh in dieser LBsung auflBeen) 
Die Partikelohen des Blasmittels werden tatsftohlioh auf diese 
Weise von plastlfiziertem Harz umgeben oder eingebettet, 
bevor die Partikelohen die Gelegenheit haben, sioh zu zer- 
setzen. Portgesetzte Anwendung von Warme veranlasst sohlleBfc 

i 
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lioh das Blasmittel, eioh zu zersetzen und Gas abzugeben, 
welohes die Blasenbildung in der Masse veranlasst. Dies 
hat den wiinsohenswerten Eff ekt einer VergrOflerung der 
Weiohheit oder der Trittnaohgiebigkeit eines Teppiohs oder 
dergl., der in dieser Weise hergestellt ist« Die Blasen- 
bildung verbessert die Griff igkeit (hand) dee Materials, 
vermindert seine Dichte und neigt dazu f eine mehr wtinsohens- 
werte unebene Struktur zu erzeugen (d»i. aLne Art Verstarkung 
des Prageeffektes) • 

Eine der am meisten interessierenden AnwendungsmtJglichkeiten 
der Erfindung besteht in der Herstellung von eogenannten 
Salz-und-Pfeffer- oder anderen mehrfarbigen Eff ekten. Solohe 
Effekte kQnnen daduroh erhalten werden. daQ man eine 
trookene Hartpulvermisohung herstellt, sie in zwei oder mehr 
Telle unterteilt, ein Pigment dem einen Teil und ein anderes 
farbiges Pigment dem anderen Teil zugibt* Die daraus eioh 
ergebenden beiden untersohiedlioh geffirbten Pulver kSnnen 
dann auf einem F8rderband oder einer Vinylbandunterlage, 
(wenn dieee verwendet wird) in unregelmassiger Form oder in 
gesteuerter Weise ausgestreut werden, voduroh in dem end- 
gilltigen Erzeugnis ein interessanter mehrfarbiger Efftkt 
erzielt wird. Dekorative Effekte kdnnen auoh dureh Verwendung 
einer Basistafel erhalten werden, welehe in der Parbe *u den 
Partikelohen im Kontrast steht. Es.kann auoh eine *wmsparente 
Basistafel .verwendet werden* Auoh kOnnen statt dessen Oder 
gleiohzeitig einige' oder alle der Partikelohen im weeentliohen 
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transparent Oder versohieden gefftrbt sein. Gef&rbte Pulver, 
die duroh Pulverieieren Oder Mahlen zuvor gesohmolzener, f arbiger 
plastifizierter Vinylharz-Zusammensetzungen erhalten werden, 
ktfnnen auf einer abgelegten Sohioht einer trookenen Misohung 
aufgestreut werden, bevor der Warmesintervorgang einsetzt. 
Sogar gemahlene geffirbte Plaatikabfaile (welohe in der Praxis 
eine vor&esohmolzene thermoplastisohe Harzzusammensetgung sind) 
kBnnen entweder zusatzlioh zu der trookenen Misohung, die be- 
schrieben wurde oder ans telle eines leiles oder der ganzen 
trookenen Misohung verwendet werden* Palls notwendig, kann 
zus&tzliohes Plastifizierungsmittel mit solohen AbfSllen 
gemisoht werden, um sie in eine trookene Misohung der be- 
sohriebenen Art zu ttberftthren* 

Versohiedene Besohichtungemittel oder OberflSohenfilme kannen 
bei dem Erzeugni* naoh der Brfindung vorgesehen sein* 
Beispielsweise kann die OberflSohe des Teppiohs mit einer 
Laoksohioht besprttht oder in anderer Weise besohiohtet 
werden* Per Laok oder dergl* kann auf einem Akrylharz oder 
einem anderen geeigneten Hlmbildungpmaterial baaieren* Der 
Itpploh kannj mit einem dtinnen Film van etwaQ£5 mm Dioke Uber«r 
zogtn werden* Dieeer film kann aue e^nem Vinylhara bestehen 
und kann beiepieleweiee auf der Oberfrlftohe vor dem PrSgen 
aftfgebraoht WexdtQ* 8olohe Sohioht en oder Oberfiaohen di enen - 
inibtfondtti *1» »b*#iftttde flttotaan und erlaiofa-fetrn daa 
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Das folgende Beiapiel, in dem alia Telle als Gewichtaanteile 
vermerkt Bind, aoweit niohta anderea angedeutet let, dient 
zur Erlauterung der Praxis des erfindungsgemaflen Verfahrena. 

Beiapiel I 

i)ie folgenden Anteile werden zu einer trookenen Mischung 
▼erarbeitet t 

Anteile Gewiehtaanteile 

Gepulvertea Polyvinylonlorid- 

Harz (dnrohaonnittliohe Partikel- 90 
groflet t5 Mikron) 



(JS»*8iliaiumi Kalziumoarbonat usw«) 31,4 

Blamitttl (Hitrogentyp, a.B. Asodi- 

oarbonamid - » 



i 



10 



8 



ein Oopolymerharz aua gepulvertem 
Vinylohlorid und Dibutylmaleat im 
Verbal tnis von 90 t 10 (durohsonnitt- 
liohe PartikelgrBBai 2 Mikron) 

polymerer Plaatifizierer (z.B. vom 
i>olyestert v p, wie Poly(&thylenglykol- 
nabaaat) &• Industrial end Engineering 
ffcamiatry, V<sl s 37, 8aite 504» 1945, 
©der epaydiertem ge^abohnenLU 

Plastifizlerungsmittel vom nioht- 

polymeren Typ, z.B, benzoeaaures Ootyl «o 
▼om Phthalateetertyp, beispielswelse 

Diootyl-phthala* y * 

Btabilisierungsmittel (s.B. Barium- 

atearat, Kadmiumatearat, Zinkoktoat, x _ 

usw.) ' 

Stoarinaaure ; 0,38 
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Die eich ergebende Misqhung bildet ein im wesentliohen frei 
f lieflf Shiga s Pulvero 

Ein geeignetes, niohthaftendes und kontinuierlioh .bewegtee 
Band 10 (Fig.1), welohes beiepielsweise aus Glasf&sern (oder 
Polyestergewebe) besteht und mit Polytetrafluorathylen be- 
sohiohtet ist, lauft unter einer Schttttelvorrichtung 11 hin- 
duroh f welcke eine Menge der oben beschriebenen gepulverten 
Vinylharztrookenmischung 12 in niohterwarmtem Zustand auf der 
Oberflaohe des Bandes 10 abwirft. Eine Ausbreitstange 13 oder 
derglo erstreokt sich quer tiber die Bahn des Bandes und ist im 
geringen Abstand oberhalb der oberen Plache des Bandes durch 
. entsprechende Abstandsmittel angeordnet, die dazu di'enen, die 
Sohicht der Partikelohen 12 in einffr gewlinBCIiten Tiefe,.im 
vorliegenden Pall beispielsweise von 2,5 mm su regeln* Die 
auf diese Weise abgelegte Menge an troekenem Pulver kann z.Bo 
ann&hernd 1,6 bis 1,7 kg pro 0,84 m 2 (3,6-3,8 pounds per square 
yard) der bedeckten Baridofcerfiaohe betrageno DaB Band 10 mit 
der Sohicht 12 aus gepulvertem Harz lMuft dann unter einer 
geeigneten Heizvorriohtung 14 hinduroh, die dazu dient, die 
Temperatur auf etwa 204°C zu erkehen, was aureioht, urn die 
Partikelclxen erweichen zu las sen,, Daduroh kdnnen die Parti- 
kelchen. zusammensintern und werden aneinander gesohweiBt 
oder verbunden an den Beriihrungeoberfiaohen, so dafi sich 
eine ziemlioh kornige oder zusammenhfingende Tafel bil- 
det, wie sie zuvor beschrieben ist. Das Erw&rmen 
in dieser Stufe des Verfahren wird jedooh nicht eo 
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weit getrieben und so lange anhaltend angewendet, daB ein 
tatsaohliches Sohmelzen der Partikelchen in einem solchen 
AusmaS erfolgt, daB sie vollatandig zuaammenschmelzen. 
Dae bedeutet, dafl die Partikelohen nioht eine kontinuierliohe 
gleiohmaBige gesohiftolzene Tafel bilden, d.h. ebenso homogen 
wie auf gewb'hnlichem Wege kalanderte Oder geformte Tafeln 

■ 

sind, die vollatandig und duroh ihre ganze Quersohnittsflache 
hinduroh im Verlaufe des Herstellungsverfahrens geBchmolzen 
werden. 

Nachdem der Sintervorgang eine Zeitlang angedauert hat, 
erreioht das' Blasmittel seine Zersetzungstemperatur und be-r 
ginnt Gas frei zu eetzen, wobei sich die gesinterte Tafel 
expandiert, dh. dafl sich innere Hohlraume in Form grBBerer 
zusammenhangender Zellen bilden. Wahrend sioh die Masse nooh 
in diesem erhitzten Zuatand befindet, wird sie unter eine 
Pragerolle 15 in Bertihrung mit dieser gebracht, welohe 
das gewttnaohte Reliefmuater in der Oberflache eLngraviert 
Oder in anderer Weiae ausgebildet, aufweist. Die Pragerolle 
wird innen duroh strbmendes Wasser gekiihlt, so dafl ihre 
Oberflaohentemperatur annahernd 66°0 betragt, d.h. einen Wert 
annimmt, der unterhalb des Erweiohungsbereiohes der Yinyl- 
harzmaBse liegt. Naohdem die auf diese Weise gepragte Tafel 
unter der Pragerolle 15 hindurohgelaufen ist, wird sie der 
Binwirkung einer KUhlvorriohtung 16 auageaetzt, z.B. elner 
Vorrichtung, welohe Luft gegen die Oberflache der Tafel blast 
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Daraufhin 1st die Tafel ausreiohend abgekllhlt, so dafl sie 
von dean nichthaftenden Tragerband 10 abgenommen und auf einen 
Wiokel 17 aufgewiekelt werden kann. 

Der Zustand des Pulvers 12 naoh Aufbringung auf das Band 10 
und vor dem Ephltzen 1st in Pig*. 2 wiedergegeben. Der Zustand 
der Tafel naoh dem Sintern oder Erhitzen und vor dem Pragen 
ist in Pig. 3 veransohaulioht, wahrend der Zustand naoh dem 
Pragen und naoh dem Entfernen von dem CrSgerband in Pig. 4 
illustriert ist, welohe das edngeprfigte Detail 18 zeigt. 

v 

Aus der vorhergehenden Besohreibung wird deutlioh, dafl die 
Erfindung zahlreiohe vorteilhafte Merkmale aufweist. Duroh 
das besohriebene Verfahren wird es mOglioh, Vinyl- Oder dergl. 
thermoplastisohe Materialien zu pragen, und zwar in Tafelform 
oder in anderer geeigneter Porm, wobei der Oberflaohe aufler- 
ordntlioh tiefe und im Detail feine Pragemuster erteilt werden 
kannen, welohe fur gewOhnlioh nioht, insbesondere nioht in 
elnem kontinuierliohen PrHgevorgang erzeugt werden kSnnen* 
Die Anpassun^sfahigkelt des Yerf ahrens an elnem kontinuierliohem 

Verlauf 1st iesonders vorteilhaft inlBeaug auf die Wirksamkeit 

/ f 1 - 

und Wiederholtoarksit der Brgebnisae. Die Erfindung maeht es 

mtJglieh, zah lreiohe funktionelle und dekorative Effekte duroh . 

geeignete Ve:?anderungen in der Natur deB Pragevorgangee zu 

evseugen. le kttnnen nioht nur geknlipfte Oder genoppte Matirialien 

i«ttiirt werfiiat cendtm es ktfnnen a^oh andere Bffekte, «.B. 
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Bkulpturahnliohe Effekte duroh" geeignete ortliche Verande- 
rungen im Oharakter dee Pragevorgangeo erzeugt werden. Wenn 
e0 erwUnecht 1st, kiJnnen bestimmte Plaohen vom Pragevorgang 
auegenommen werden, um ein gewOnsohtee Auasehen zu erhalten. 
Eb konnen interaBBante, mehrfarbige Bffekte in der besohriebenen 
Weiee erhalten werden. Bffekte, ahnlioh denen, die biaher duroh 
relativ langaame und aohwierige Pormvorgange erzielt wordon 
Bind, ktJnnen aohnell und bequem erhalten werden, und zwar kon- 
tinuierlioh duroh daa gegenwartige Verfahren. Die bob Verfahren 
erfordert nioht die Verwendung von Geweben zur Erzeugung dee 
gewUnBohten geWebeahnliohen Effektes. 

Me bevorzugte Porm deB erfindungsgemaflen Verfahrena, bei dem 
koine vorbereitete Tafel auf der BaBis einee Vinylharzee ver- 
wundet wird, ist beaondera B&anomiaoh und bequem, da ea keiner 
groflen Kapitalinveatitionen in ubliohen Auartiatungen zur Her- 
atellttJ*von Vinyltaf ein, z.B. Kalandern, Oder Vorriohtungen 
zur Heratellung einea PlaatlaoluberzugeB bedarf . Ein Herateller, 
der keine aolohe Auarttatung baaitzt, kann leioht die bevorzugte 
Porm der vorlijgenden Brfindung verwirkliohan, ohne da* er 
vorher prHpariert. und vorbereitete Vinyltafeln kauft. In der 
bevoraugten Perm der Brfindung konnen billig und leioht er- 
halUiehe pulverieierto Harze in jinfaohor und Bohneller Weiee 
in eine flexible Tafel duroh den beaohriebenen Bintervorgang 
. ttberfuhrt werden. Ba k»nnen tateaohlioh auoh gemahlene, 'ther- ; 
meplaatiadhe Harzabfalle in lahmen dee ' erf indungagemafien Ver, j 
fahrtna vtrwehaet warden, wio dioe auvor beaohrieben 1st* 
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Vj> Verfahren zum Herstellen von Taf eln oder BSndern aue 
Plastikmaterial mit strukturierter Oberflfiohe, g e k'e n n - 
zeiohnet durch die Schritte, daB zunfichst eine trookene 
Misohung aus thermoplastisohen HarzpartikeKohen und fltissigem 
Plastifiziermittel hergestellt wird, daB dann die trockene | 
Misohung in eine dtinne Sohioht ausgebreitet wird und dann die 
auf einer nioht-haf tenden Unterlage unterstUtze. Sohioht duroh 
Erhitzen auf eine Temperatur gesintert wird, bei der die Teil- 
ohen weioli genug werden, urn aneinander zu haften, und daB dann 
eine Oberflache der Sohicht mit Hilfe einer Prfigewalze bei einer 
Temperatur geprfigt wird, die unter dem Erweiehungebereioh des 
betreffenden Harzes liegt. 

2o Verfahren nach AnBpruoh 1, daduroh gekennzeioh- 
n e t , daB der Harz vor der Ausbreitung in eine Sohioht mit einem 1 
Blasmittel gemischt wird, und die Sinter temperatur so gewfihlt 
wird, daB sie oberhalb der Zersetzungstemperatur des Blasmittels 
liegt. 
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3. Verfahren naeh Ansprucii 1 oder 2 f daduroh g e k e n n - 
zeichnet , dafl als thermoplastischer Harz ein Vinylharz 
gewahlt wird* 

4 # Verfahren nacli Anspruoh 1 bis 3 f dadurch g e k. e n n - 
zeichnet f dafi die Schioht jeweils aus einer Mischung 
hergestellt wird, die duroh Mischeh Ton mehreren Teilchensorten 
von teilohenfarmigen plastischem Material gewonnen wird, von 
denen jede Teilchensorte eine andere Farbe als die ttbrigen 
aufweist. 
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